


Lider en Aluminios y Vidrios

SERIE DESCRIPCION
indice 1

Publicidad 2

Antecedentes Técnicos _
3-4
Publicidad 5
Perfiles Standar - Tubulares 6,78
Serie 12 9
Serie 15 10
Serie 20 11,12, 13
Serie 25 14, 14,16, 17
Publicidad 18
Serie 32 19
Serie 35 20
Serie 42 21,22
Serie 45 23
Serie 4600 24
Serie 53 25
Publicidad 26
Guardapolvos 27,28, 29
Publicidad 30
Serie 22 31,32
Contraportada 33



e o W

Tlecnical O

Lider en Aluminios y‘Vidrios
S PERFILES ALUMINIOS . VIDRIOSQUINGAGLERIASTERMOPANELE
— ——

n




1
ANTECEDENTE%TECNICOS

LAMINACION
Las Planchas de aluminio son producidas mediante un
proceso metallrgico denominado Laminacion. Este
consiste en pasar un lingote entre pares de cilindros
laminadores bajo presion, en caliente o en frio, de forma
de reducir el espesor y aumentar el largo y ancho de la
pieza.

TIPOS DE PLANCHAS
Las planchas de aluminio pueden tener las siguientes
terminaciones:

COMUN

La plancha presenta un acabado padréon con baja
reflectancia, pudiendo presentar variaciones de brillo y
no estar exenta totalmente de manchas o de aceite.

BRILLANTE

Presenta una de las caras mas reflectiva que la terminacion
comun. Esto es debido a una menor rugosidad del cilindro
de laminacion.

BARNIZADAS - PINTADAS

Después de una preparacion quimica de la superficie,
una o ambas caras reciben una aplicacion de barniz
mate o brillante. En el caso de la pintura, se utiliza
pintura poliester o flurocarbonada (Kynar). Para la
aplicacion de estos revestimientos se utiliza el sistema
“coil coating” que le confiere al aluminio una mayor
resistencia a la corrosion, abrasion e intemperie, ademas
de un excelente acabado superficial.

LABRADAS

Producto de un tipo de laminacion que utiliza cilindros
especiales, |a plancha labrada tiene un aspecto superficial
modificado por un disefio "stucco” en ambas caras.

1200 Si+Fe < 1 0,05 0,05
0,30
3105 0,60 0,70 0,30 a

0,80

Limites

de

Temnle Frecuencia
1200 H14 110 145 95 3
3105 H26 170 220 145 1
3003 H274 170 215 150 5
DIAMANTADAS

Acabado en alto relieve en forma de lagrima, resultado
de un proceso que utiliza cilindros especiales de alta
tecnologia. Este tipo de plancha es ampliamente utilizada
en vehiculos de transporte.

-

- - 0,10 0,05 0,15 99,0
0,20
a 0,20 0,40 0,10 0,15 Restante
0,80
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ANTECEDENTES TECNICOS

EXTRUSION

Los perfiles de aluminio se fabrican mediante un
proceso denominado EXTRUSION, donde el aluminio
es conformado por una prensa de gran capacidad
que lo obliga a pasar por una matriz de acero
especial con |la forma o el disefio deseado.

1100 Tubos Trefilados

6060 Perfiles Arquitectonicos T5
e Industriales

6063 Perfiles Arquitectonicos T5
e Industriales

6005A Estructuras, Carrocerias de TS5

buses y camiones

TERMINACIONES SUPERFICIALES

Anodizado

El Anodizado es un proceso electroquimico aplicado
al aluminio y sus aleaciones que produce una capa
uniforme de oxido. Esta mejora la natural resistencia
del aluminio a la corrosién, garantiza un aspecto
uniforme, aumenta la resistencia a la abrasion,
prolongando con estas cualidades la vida util de
ventanas, puertas, muros cortina y todas la
aplicaciones del metal en la arquitectura,
construccidn civil e industria.

El Anodizado puede ser SATINADO (también
denominado MATE) el cual mantiene el color original
del aluminio.

Adicionalmente, mediante la deposicion electrolitica
de sales metalicas sobre la capa de oxido original,

Se utilizan diversas aleaciones de aluminio para
lograr las caracteristicas que se deseen segun la
aplicacion del producto a extruir.

75 20
145 105
145 105
260 215

se pueden lograr una gama de colores. Los tonos
normalmente en stock son: TITANIO y ACERO
INOXIDABLE.

El espesor de la capa de anodizado es controlado
durante su formacion en el bafo. Basicamente cuanto
mayor es el tiempo de permanencia en la cuba,
mayor sera el espesor de la capa resultante.
Una mayor capa de anodizado dara una mejor
proteccion al perfil. Se recomienda considerar el
siguiente cuadro:
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ANGULOS

ANGULOS DE ALAS IGUALES

-

Perfil  |Dimension A Dimension B [Dimension C

mm mm mm

100 10 10 13

102 15 15 1.3

105 20 20 1.3

c 106 25 25 14

— B 107 32 32 20

108 38 38 35

109 40 40 18

110 50 50 15

A (K 50 50 30

112 50 50 45

_~ ANGULOS DE ALAS DESIGUALES

Perfil Dimension A|{Dimension B{Dimension C

mm mm mm

130 12 6 1.3

C B 132 20 10 13

134 25 12 1:3

A 135 32 12 1.3

137 50.8 254 35

_~ CANALES

Perfil Dimension A|Dimension B|Dimension C

mm mm mm

i 160 10 10 1.4

C ! 162 20 12 1.5

i 163 25 13 1.5

A 165 50 13 15

168 60 30 15
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TUBULARES] »
TUBULARES
_~ TUBOS CUADRADOS
Perfil Dimension A| Dimension B| Dimension C
mm mm mm
1 200 15 15 15
B C 201 20 20 15
l 202 25 25 15
203 30 30 15
£ 204 40 40 15
206 50 50 20
_— TUBOS RECTANGULARES
Perfil Dimension A Dimension B| Dimension C
mm mm mm
c 250 50 13 15
251 50 25 15
r 252 60 30 15
8 253 66 20 15
l 254 75 25 15
256 80 40 15
o 257 100 40 18
260 100 50 20
_~ CUARTOS DE RODON
T (& Perfil Dimension A|Dimension B |Dimensién C
mm mm mm
B 280 25 25 15
‘ 281 66 86 15
i 282 75 75 20
283 40 40 15
_~ PLATINAS
Perfil Dimension A |Dimension B
mm mm
300 12.7 25
B 301 19.0 25
A 302 254 25
305 50.8 25
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b PERFILES)STA NDA

TUBOS

_~ TUBOS REDONDOS

Perfil Dimension A | Dimension B Proceso
mm mm

400 9.5 15 Extrusion
401 12.7 1.0 Extrusion
402 15.87 2.0 Extrusion
403 19.05 1.3 Extrusion
406 254 15 Extrusion
408 31.75 1.3 Extrusion
409 32.0 3.0 Extrusion
410 38.1 15 Extrusion
411 50.8 15 Extrusion
418 32.8 1.7 Extrusion/Trefilacion
420 12.7 (1/2") 1.0 Extruido
421 15.8 (5/8") 1.0 Extruido
422 19.0 (3/4") 1.0 Extruido
423 2278 10 Extruido
424 25.4 (1") 1.0 Extruido
440 9.5 (3/8") 1.0 Trefilacion
441 7.9 (5/16") 1.0 Trefilacion
442 6.3 (1/4") 1.0 Trefilacion
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§SHOWER DOOR 3

1203
Riel Superior

L —

1205
Palillo

=

34

18

25

405
|

12

Q_—‘ﬂ__‘_*_

1204 1202
Bastidor Jamba
1201

Riel Inferior
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VENTA‘@CORREDE RA ECONOMICA

1501 Riel Superior

iy LA

543

9

|-
T ThH

245

" |

1503 1504
Jamba Cabezal [
T " 35
] -
1508
Traslapo Reforzado
N ]
ISL 'Qii 15‘:6,61 ﬂ%
'—st l 23
1506 -
Pierna Reforzada I l

543

NE!

1502 Riel Inferior

-

245
=

1505

Iocalo

1507

Pierna

1£ :eﬂ

I 10 |
I

1513

Riel Camara de Agua

Zona Lluviosa
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INCGORREDERA, 3
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prams e
2004 ij“ e
2001
Cabezal i . 2006
e 2l upetpr Pierna Abierta
= ——— 2003 Jamba
17 {j—ﬂ\ |
= 2019 g
B Traslapo = <2015
Y] | 2005 L5\ )| Localo Alto
Zocalo i 2014
(R I Riel Portafelpa
2002° .
Riel Inferior | ¢

] ]
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VENTA‘N/A\HOJAS CORRED ERAS

\.,
g g
A ,

R o I :
E Lr 20
I .
68 o=t 201 0 201 7
| Pierna Pierna TP
| L 2609
P ‘ Jamba 2018

-—*—| Zécalo/ Cabezal TP

” |

e ﬂ
i ) 1714

2016 M
Traslapo TP
33 _M_ %
| 201 3
2008 | Riel Cémara
alillo
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L VENTA‘N/A\HOJAS CORREDERAS

\.,
g \ §
A \

2080

Pierna Reforzada

44

? 30.7

2082

Pierna Reforzada

Traslapo Liviano 2007

36.5

2086

Traslapo Reforzado TP

27

B
=

{L c
2089

Traslapo Reforzado

36,5

26.5

| g}

13



D

TECNICAR2017”|

& SERIE 25/,\
\ VENTANA DE HOJAS CORREDERAS

H .,

L T

* Riel Superior *: ﬁ 51
L ] 2503
28 25 04 | Jamba
Cabezdl
:ﬁp ___:L‘D—l_
218 U A | UT
I T i
b 2507
2505 Traslapo
ZéCOlO i 251 -I
Traslapo Reforzado
Monolitico Recto

I LY
L% 2502

l Riel Inferior

14
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b PUERTA VENTANA DE HOJAS CORREDERAS‘

\ H v

[ [1] |
m .
A= 51 l 2518 pierna cerrada 1P
| 2510 (R
r:—Piemu Cerrada 1_ =
2509 Jamba -
| E 2517 PpiernaTpP
Cae i
31 { 251 6
o0 Z6calo Cabeza TP
2506 |

ﬂ 2514
2520 Adaptador TP » ’ Riel Portafelpa
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B SERIE 25),% B
Vi DEH®

NRUERTA VEVNTA‘NA

WV
\
A

JASICORREDERAS

g7 N BN

Traslapo Especial TP
R
9 65.5
X))
| 527
é’—“‘“ =1 2580
Traslapo Reforzado TP
46
46
//
Rt
38
37

25 8] Traslapo Especial Monolitico

T 1L

) 2582

Pierna Reforzada TP

16

2582 Pierna Reforzada Monolitica
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IRUERTA VENTANA DE HOJAS CORREDERAS‘

30.2

—*Z.Sr—
/’
2508 raiillo
2591
Cubre Alféizar =i
i | ERE AR

194

EE Nl
e

Riel Camara de
2513 Condensaciodn

17



T ecnical

Lider en Aluminios y Vidrios




TECNICAR2017™)
SERIE32})

. A N ’ ‘
MEIJOS”Y PROYECTANITES O

»

-

3207

Pilar 90 Grados

3209 Pilar 135 Grados

5

583

3203 3201

Junquillo T M arcc
27.6
e L
! |
15
i

426 426
47.6

-«

S 2

32 >
32—

- ' Palillo
3205 cémara de Agua 3202 Hoja 3204

\‘—'32 ——bl

e

19
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P,UER,T‘AS/;\A_\BATI R Y. V/AIVEN

A H v

N
\.

L
3502

Marco Puerta

125

}
125
! A

3503

Junquillo Inclinado

L

i

3507 Tapa POrta Felpa

E 35
3501
Bastidor

2

3504 Junquillo Recto

3506 Tapa
) ] = )
3508 Bastidor Liviano e

20
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\ VENTA‘I\ﬁ:\S PROYECTANTES ABATIR

42 i 42
[ E
=) 0 328 = (_16f
U 2J i =" J—l
4202 5 4209 Marco Fijo
Hoja
g 20 20——-
I jfi::;l 4206 4229
- - Termopanel Junquillo Inclinado
54204 -
Palillo

162

42

C -

4201 Marco Ventana 4231 cédmara de Condensacion

2]
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\ VENTA‘I\ﬁ:\S PROYECTANTES ABATIR

Y PANOS FIJOS
R\ ey ij g
'.‘\ ‘ 1 ‘ >

40

22 4212

Cuna Armado Presion

348

L

e

4225

Bastidor Hojas Sellado Estructural

58.5

4213

Escuadra Armado

22
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NP UERTAS ABATIR

H )

4508

Marco Puerta 45 mm Marco Puerta 45 mm Traslapo Puerta (a pedido)

I

I 450] Bastidor Puerta

63

10
- -

4511 od
Marco Puerta 45 mm
e —7 1 4504
L—_L i ] ”'f Junquillo Recto
4509
Tapa Puerta
— 4505 —14506
Tapa POrta Felpa Talonera

41 ] 45

23
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SMPUE

A W;

RTAS VAIVEN

PAUTA PARA PUERTA CON QUICIO MECANICOS SCANAVINI

PERFILES
Cédigo Cantidad Largo
4601 2 Y- 21
4603 2 X-102
VIDRIO
Cantidad Ancho Alto
] X - 86 Y-195
95
55.5
42 - R 46 X
4603 4604 Pierna

Zocalo Quicio Scanavini

24
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NeARANDAS Y. PASAMANG

W q

N
\.

-

77.44
43.39
5324
Tapa Pasamano
| |
5383
40 Pasamano Baranda Templados

5323

Base Pasamano

R19

=

15

40

5325 Ppilar Baranda

5326 Travesaino Baranda

25
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B SERIEFGUARDAPOLV.OS
\ el ath

\

10.5

: 5367

Proteccién de Grada

5364
Doble Riel
1

4 i
1__5( 29
5355

Cubrejunta Carroceria  Moldura Carroceria

|
.

=

=

i

4 6.]9

? |

30

'3
Tse:rsrr?il‘!qcién 5360

Terminacién

#
1

——

38

5366 5362 Cubrejunta

Guardapolvo

12

27
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W lae

©

53651 &

14.5
Riel Plumilla | |

- 5380 wj_r_j

Octavo Rodén

) .z
5344
5356 | Riel de Cortina (a pedido)
Tirador (a pedido)
|— [ N
L J|&
24— —15.4—
! | B 5380 — -
l 8_[ Marco Fijo (a pedido) 15l.4
531 1 68 -

Marco Fijo (a pedido)
5341

Riel Cortina

28
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% |
- i o P
10 ey |

90

——’I S = 124
5320 5332 5372
Marco Espejo Junquillo Recubrimiento
5370
Quebravista Grande 5371 5373
Quebravista Chico
12
‘.i.‘ _3—19.8—»{ _IM‘
__I"’I 191.2‘ \ 131 n
18 l_ I 1%
) o < 5331
5330 Marco Espejo 5322 Riel Plumilla Marco Espejo
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2201

Mullion

2207

Travesano

=
oy

—

w
o
1 v 1
w
w
b4 2] B
w
=3
N
“w 1

2205

Soporte

22 08 Contratapa
T
i 9
2204 Tapa

2206

Tapa

31



ecnical

Lider en Aluminios y Vidrios

//
VENDEDORAS

ALEJANDRA FUENTES: +569-87690272 - CAROLINA DURAN: +569-78477127
DANIELA PRADENAS: +569-77965788 - ELIZABETH BELTRAN: +569-56578264
NATALIA PINILLA: +569-87690271 - PRISCILA MORENO: +569-77910317

DATOS CONTACTO

Fonos: +56-41-2211038 +56-41-2222635 | Correo: ventas@tecnical.cl
Facebook:

Instagram:

Principal: Andres Lamas 82, Concepcion

Sucursal: Avenida Los Carreras 120, Concepcion

WWW.TECNICAL.CL







